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Oboustranna lepici paska 10005

Produkt:

Transferni akryldtova oboustranné lepici paska bez nosice s nanosem lepidla
50g/m?

Prednosti:

Vysoka pocatecni lepivost. Vysoka koheze lepidla a vybornd odolnost proti
starnuti a UV zareni. Diky vysoké teplotni odolnosti je velmi vhodna pro
vybavu interiért automobild.

Hlavni pouziti:

Tento produkt je specidlné doporucovan k lepeni a laminaci diversnich
materiald jako pény, plasty, textilie a kovy v automobilovém primyslu a
zavodech provadéjicich laminace téchto materiald. Spliauje certifikace pro
automobilovy prdmysl a zavedeno v systému IMDS.

Technicka data:

Lepidlo: acrylatovy systém
Nosic: neni

Kryti: silikonovy papir
Tloustka celkem: ca0,11mm
Tloustka lepidla: ca 0,05mm
Teplotni rozsah: -30°Caz 120°C

Doporucena teplota aplikace: + 10°C az +30°C

Pevnost v odlupu: =15 N/25mm
dle DIN EN 1939

Pevnost ve smyku: 1000 g /625 mm?
dle DIN EN 1943

Tato informace o vyrobku odpovida doddvanému materialu a jednotlive udaje slouzi pouze jako voditko pri vyberu potreb zakaznika.
Vyrobce neodpovida za pfipadné skody vzniklé pri chybném vybéru materidlu zakaznikem bez predchozi konzultace s vyrobcem o
podminkach pouziti daného vyrobku.
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Oboustranna lepici paska 10005

Oboustranné lepici pasky TEXIM ADHESIVE slouzi k pevhému spojeni
lepenych substratd. Vzhledem k rdznym vlastnostem lepenych materidll se
vyrabéji téz oboustranné lepici pasky s riznymi typy lepidel a nosi¢l. Vhodny
vybér téchto pasek prosim konzultujte s nasim technicko-obchodnim
oddélenim.

Navod k pouziti:

Lepené plochy musi byt Cisté, suché a odmasténé. Nejvhodné;si jsou
jednoducha odmastovadla typu Cistici benzin ¢i izopropylalkohol.

Pri aplikaci pasky je treba pasku do povrchi lepenych substratd po celé plose
zatlacit silou ca 0,5 — 1 kg/cm?. Pokud ma material zpétné pnuti, napfr. pri
lepeni krabicek nebo obald je nanejvys vhodné toto pnuti po dobu zatékani
lepidla vhodnou formou (napr. prolomeni hran a naslednym pritlakem po
dobu zatékani lepidla) odstranit.

U lepidel na bazi kaucuku cini tato doba ca 12 hodin, u akrylatovych systému
ca 24 hodin. Lepeni by mélo byt provadéno pri pokojové teploté a pokojové
vzdusné vlhkosti.

Pokud byly pasky uskladnény v teploté pod 16 °C, je tfeba je teplotné
aklimatizovat min. 8 hodin v prostredi spliujicim podminky lepeni. Po
zateceni lepidla lze spoj vystavit mechanickému, chemickému a teplotnimu
namahani az do hodnot udanych v technickém listu. Nejbezpecnéjsim
zpUsobem lepeni je natestovani pasky na nékolika kusech dle vyse
popsaného nadvodu pred lepenim velkych sérii.

Tato informace o vyrobku odpovida doddvanému materialu a jednotlivé Gdaje slouzi pouze jako voditko pfi vybéru potreb zakaznika.
Vyrobce neodpovida za pfipadné skody vzniklé pri chybném vybéru materidlu zakaznikem bez predchozi konzultace s vyrobcem o
podminkach pouziti daného vyrobku.



